Rychle, usporné a automaticky

Croissant a dalSi svinované pecivo
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Na Cem skuteCne zalezi?
Na spolehlivém prubéhu vyroby.

Nejprve razit, pak naplnit, otocit a svinout. Tento proces klade nejvyssi

naroky na presnost jednotlivych operaci. Reseni od RONDA presvédéi na celé fince :
Zdali s napini nebo bez, malé nebo velké, laminované nebo nelaminované Fexibilni a rozsifitelné
tésto - s feSenimi od RONDA vyrobite zcela jednoduse, rychle a (isporné Snadna obsluha
krosanty a jiné zavinuté vyrobky jako tycinky, louhované vyrobky a rohliky Rychla vyména vyrobku
v prvotifidni kvalité. Stabilni a bezpegna konstrukce
Rychlé a snadné ¢isténi
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Jak se vyhnout freSeni kompromisu?
Tim, ze zadné neudelate.

RONDO nabizi spravné feSeni pro kazdy druh krosantu a jiného RONDO sortiment poryva viechny potfeby od femesinych po
svinovaného peciva, jedno jestli pinéné nebo neplinéné, volné nebo pramyslové. V tomto prospektu jsou pfedstaveny stroje s kapacitou
pevné zavinuté. Diky promyslené technice a dlouholetym zkuSenostem od 1 400 do 12 000 kus( za hodinu. Informace o femesinych nebo
bude Vase pedivo vyrabéno vyrobné bezpeéné a stejnomérné. vykonnostné silnéjSich feSenich najdete v dalich prospektech.
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Croissomat SCM
S croissomatem vyrobite Vase krosanty automaticky. Z pasu tésta se vyrazi trojhelniky, o
otodi se a nasledné se svinou. Pomoci SCM mlizete vedle krosantd vyrabét takeé jiné

svinované pecivo. Tento kompaktni stroj najde své misto v kazdé pekarné.

« pro nepinéné krosanty
« pro laminovana a nelaminované tésta

* az 900 ks na fadu a hodinu (max. 5400 ks)
+ 2-fada az 6-fada vyroba
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Croissomat SCMG

Pro vyrobu pinénych krosantii je tento kompakini croissomat-model vybaven
dodate¢né plni¢kou a specialni svinovacl jednotkou.

= pro pinéné a nepinéné krosanty

* pro laminovana a nelaminovana tésta

+ az 900 neplnénych krosanti na fadu a hodinu (max. 5400 kust)

« az 700 plnénych krosantii na fadu a hodinu (max. 3500 kusa)

« 2-fad4 az 6-fada wyroba

Curl & More

S wykonnym Curl & More vyrobite pinéné a neplnéné krosanty a mnoho
dal$iho svinovaneho peciva piné automaticky.

« pro plnéné a nepinéné krosanty a mnoho dal$ich druhi svinovaného petiva
* pro laminovana a nelaminovana tésta

+ 2000 kusi na fadu a hodinu ( max 12 000 kus()

« 2-fada az 6-fada vyroba




Jak vyrobite vasSe krosanty pokazde stejne?
Se strojem, ktery ma fortel.

Croissomat SCM je idealni feSeni na vyrobu neplnénych krosantd. Kompaktnost

Diky mnoha promy3lenym detailiim vyrabite svoje pe¢ivo spolehlivé S kalibratorem méfi croissomat jenom stézi 4 m a tak najde misto

a vzdy tvarové, hmotnostné a velikostné stejné. To zajistuje konstantni v kaZzdeé pekamé. Dopliikové je tento stroj k dostani se svinovaci jednotkou
kvalitu. Kombinované krajeni a razeni zabrariuje posunuti trojlihelnik(. @ ovladanim vpravo a miize se optimalné pfizplsobit Vasemu prostoru
Proudovou metodou se fady ¢isté oddéli a na otoéném stole otoci a priibéhu vyroby.

o0 180°. Toto garantuje, Ze se trojihelniky dostanou do svinovaci

jednotky rovné a stejnomérné. Tam se svinou dle Vaseho pfani volné

nebo pevné.

Vysoka kapacita

S croissomatem vyrobite asi 900 neplnénych krosantl na fadu a hodinu.
Podle velikosti peCiva miZete vyrabét Vase krosanty ve 2 az 6-ti fadach,
¢imz dosahnete kapacity od 1800 do 5400 kusti za hodinu. Ke zvySeni
kapacity mize byt croissomat vybaven doplitkové druhou svinovaci
jednotkou.

Obrazek ukazuje croissomat SCM s nasledujicimi moznostmi
a prisluSenstvim :
« Kalibrator s nastavenim tloustky pasu tésta a moucenim
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Casové lsporné Gisténi

Crolssomat je pojezdny a k ¢isténi se mlize posunout.
VSechny dily stroje jsou lehce a bez nastroji pfistupne.
Diky otevfene konstrukci se ve stroji neshromazduje ani
mouka ani zbytky tésta. Pasy se na ¢isténi mohou
demontovat rychle a jednoduse.

Ronoo
Snadné oviadani

Croissomat ovladate jednoduse a rychle pomoci foliové klavesnice. Délky péti trojlihelnikovych bazi se mohou uloZit
do paméti, to garantuje kratkou a bezchybnou vyménu vyrobku. Pii nastaveni svinovaci jednotky vyrabi stroj dvé fady

a potom se zastavi. Jenom svinovaci jednotka bézi dal a Vy mate ¢as ji nastavit bez toho, aniz by vznikl zbytecny
odpad.

Chutné obloZené krosanty Rozsifujici moZnosti pouiti

Na otevienem prostoru mezi gilotinou a ofoénym Na croissomatu milzete razit take jine tvary. Na
stolem miizete take trojuhelniky obkladat Sunkou, Bypas-stole (k dostani za pfiplatek) mizete pak
salamem nebo platkem syru. kulate, ovalné, troj- nebo étyitihelnikove druhy

petiva manuaing pinit a dale zpracovavat.



Vyrobni proces

1. Kalibrovani

Kalibrator za pfiplatek spojuje namotané pasy tést do
nepferuSovaneho pasu tésta bez pnuti a vyvali ho na
pozadovanou kone¢nou tioustku. Spoje skoro nejsou
viditelné, odpad je silné zredukovan a Vase krosanty

maji pofad stejnou gramaz.

2. Nafezavani

Pfed razenim je pas tésta nakrajen na pfesnou ifku
a zbytky t&sta jsou odvadény mimo stroj. To udrzuje
croissomat ¢istym a zvySuje vyrobni bezpeénost.

3. Krajeni a razeni

Pas tésta je nejprve nakrajen krajecimi hfidelemi na
pruhy. Nasledné prorazi spolehliva a ticha elektro-
mechanicka gilotina trojuhelniky. Diky proraZeni se
trojuhelniky neposunou, nybrz se pfesné zarovnane
predaji dale. S rychlym uchycenim vyménite raznice
rychle a bez nastroji.

4. Oddélovani

Jednotlivé fady se oddéluji pomoci proudovée metody

a piitom se drzi pfesné v pozicich pomoci pfidrzovac
valetkl. Pfesné umisténe trojuhelniky jsou predpokladem
pro rovnoméme a perfekini svinovani.

5. Otaceni

Po oddélenl jsou trojlihelniky pfedany déle na otogny stiil.
Aby zilstaly pfesné v pozici, tak se stdl lehce nadzvedne.
KaZda druha fada se ofoti na otoéném stole ototi o 180°.
Tim se trojuhelniky neobrati a mouka na zapraseni zlistane
vzdycky na vrchni strané. Proto nedochazi v navijedi

k Zadnemu slepeni nebo prokluzovani.

6. Svinovani

Pied svinovanim se trojihelniky kalibruji na spravnou vysku
a tloustku tésta. To Vam umoZiiuje s jedinou raznici vyrabst
vice velikosti peciva. Vase krosanty mohou byt svinovany
volné az pevné. Pakou plynule regulujete pevnost svinovani
a zafixujete pozadované nastavenl, aby se zabranilo
nelmysinemu pfestaveni.




Croissomat SCMG

S croissomatem SCMG mUzete vyrabét pinéné a nepinéné krosanty.
Proto je tento model navic k SCM vybaven pneumatickou pinickou
a specialni svinovaci jednotkou.

Obrazek ukazuje croissomat SCMG s nasledujicimi moznostmi
a pfisluenstvim :
« Kalibrovaéni jednotka s nastavenim tloustky pasu tésta a mouéenim

Plnéni
Pneumaticka plnicka roznasi mékké az tuhé naplné v jedné az péti fadach.
Zpracovava dokonce bez problémi napiné s malymi kousky ovoce nebo zeleniny.

Croissomat

V zavislosti na velikosti krosant(i a poctu fad vyrabite hodinové
mezi 1400 a 3500 pinénych nebo 1800 az 5400 neplnénych
krosantu.

Svinovani

Pred svinutim se trojuhelniky pokropi vodou, aby se neotviraly. Proto perfekiné svinete
pinéné a nepinéné téstové trojuhelniky do pevnych nebo volnéjSich krosantd. Také
manuainé s ¢oko-tyéinkami nebo jinou tuhou napini se pinéné pecivo bez problému
zpracovava. Svinovaci jednotka je vybavena kulatymi gumovymi femeny a tudiz je
rychle a jednoduse Cistitelna.
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Jak zvladnout slozité ukoly?
Rozlozenim na postupnym resenim po krocich.

RONDO Curl & More je velmi flexibilni stroj na automatickou vyrobu 12000 ks/hod. Vymeéna vyrobku jde rychle od ruky, nebof v kratkém case
svinovaného peciva jako jsou krosanty, salzstangerl, louhované pe€ivo. pfestavite stroj z jednoho vyrobku na dalsi.

MiZete ho pouZit jako samostatné stojici linku s automatickym osazo-
vanim pomoci kalibratoru, bud pomoci RONDO MLC nebo satelitnim
rozvalovagem Smartline. V kombinaci s laminovaci linkou nebo linkou
na jemné pecivo vznika plné automaticka vyrobni linka pro svinované
pedivo véeho druhu. Podle velikosti peciva vyrobite plnéné a neplnéné
krosanty ve 2 az 6 fadach a dosahnete tim kapacitu od 4000 do

Viyrobni proces je rozdélen do oddélenych jednotlivych kroki. Rychlost
svinovani je nizka a stejna u vieho druhu peciva. To zvySuje bezpeénost
procest, nebot pribéh se necha dobfe kontrolovat a zlistava dostatek
¢asu na sefizeni a nastaveni parametru.
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Jednoduche ovladani

Na zakladé moderniho konceptu oviadani obsluhujete
Curl & More jisté a jednoduse. V3echny parametry

a nastaveni jsou ukazany na dotykové obrazovce.

= Barevny 6-ti palcovy displej

+ Moznost uloZeni vice nez 100 programi do paméti

* Veskera elektronicka nastaveni linky se v programech
ukladaiji

« Zadna ztrata dat diky bezpecnostnim kopiim na USB
karté

= Rychla a snadna zména vyroby vyrobku

« Jednoduché propojeni Curl & More a strojii umisténych
pied a za strojem.

Obrazek zobrazuje zafizeni Curl & More s nasledujicim
prislusenstvim:

« Mougeni

« Pneumaticka plnicka se systémem pnéni manifold

« Zafizeni na vyrovnani a oddélovani trojuhelniki

Razeni Krajeni

AMAA ®




Vyrobni proces

1. Ofiznuti okraju

Nejprve se Va3 pas tésta ofizne na pozadovanou §ifku.
Ta se mUZe flexibilné pfizplsobit velikostem trojuhelniki.
Zbytky tésta jsou odvadény mimo stroj.

2. Krajeni a razeni

S krajeci hfiideli se pas tésta nakraji na pasy a nasledné

se na giloting vyrazi trojihelniky. Diky razenisi trojahelniky
zachovaji pfesny tvar a zlstanou na spravném misté, coz.
je predpokladem pro dal$i bezproblémove zpracovani. Pro
vysokou procesni bezpeénost pracuje pohybliva gilotina bez
zastaveni pasu. Vase raznice z modelii croissomat mizete
pro Curl & More také pouZit,

3. Oddéleni a otoceni

Nasledné jsou trojuhelniky uchopeny otoénym zafizenim,

ktery je otodi , roztahne a postavi je na pasu pfesné do fady.
Otocné zafizeni je pohanéno servomotorem. Proto miiZe byt
thel otoceni presny az na jeden stupen. Trojuhelniky jsou
timto umistovany porad stejné a pfesné, coz je pfedpokladem
pro bezpeény vyrobni proces. Unaseci kotouée se daji vyskové
nastavit a tim se da tloustka tésta optimainé pfizplsobit.

4. Tandemové otaceni pro nepinéné pecivo

Na salzstangerl nebo louhované pecivo se pouzivaji
trojuhelniky s dlouhou zakladnou a malou vyskou. Aby
se optimainé vyuZila $itka pasu, jsou trojahelniky otaceny
po dvou.

5. Kalibrovani a vihéeni

Téstoveé trojhelniky se nejprve kalibruji na poZzadovanou
tioudtku a spravnou vysku trojuhelniki. Diky tomu mizete
vyrabét s jedinou raznici riizné velikosti pediva. Nasledné
jsou pokropeny vodou, aby se konec neotviral. Mnozstvi
vody se miiZe na kazdy druh peciva pfesné nastavit.

6. Prehnuti a svinovani

Lehce nebo pevné svinuté, pinéné nebo neplnéné, na
kazdy druh pediva si miiZete nastavit parametry a ulozit
do programu. Dvojstupiiové svinovani a pofad stejna
rychlost garantuji vysokou bezpecnost procesu svinovani.
Svinovaci kazety se nemusi ménit ani pfi zméné velikosti
vyrobku ani pfi zméné poétu fad. To snizuje pofizovaci
naklady a redukuje Eas na pfestaveni.
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Plnéni Kratka doba na pfestaveni a dlouha Zivotnost Rychlé gisténi
S RONDO plnickou miiZete zasobit Vase pedivo nejriznéj- Curl & More miizete pfestavét z jednoho peciva nadruhé  Diky promy$lenym detailim vycistite Curl & More rychle
&imi naplnémi. Systém rozdélovacich trubek roznasi napiné rychle a jednoduse. V nékolika minutach jsou vyménény a jednoduse.

piesné a pravidelng, a zafizeni na uzavirani trubek zabra-  kréjeci hfidele, raznice i oto¢ny talif. Curl & More je Hladké plochy z nerez oceli

fiuje pietahovani naplfiové hmoty. MiZzete dosahnout velmi projektovan na dlouhou dobu nasazeni a diouhou Zivot- Zakryté motory

vysokého objemu napiné, protoZe napli se miiZe roznaset  nost. Napfiklad otocné talife nejsou vystaveny takika Dotykova obrazovka - snadna na tdrzbu
na celou zakladni linku. Napiné jako Eoko tyéinky, platky Zadnym vibracim, protoZe raZeni a otaceni jsou dva

salamu, syru nebo Sunky mizZete pokladat ruéné. oddélené pracovni cykly.

Pfisun tésta
Do zafizeni Curl & More miiZe byt realizova pfisun tésta
= riiznymi zplisoby a Ize tak integrovat do riiznych vyrobnich
: postupli a procest.




Velikosti a tvary u bézného svinovaného peciva

Neplnéné krosanty
Mini

Neplnéné krosanty
Midi

Neplnéné krosanty
Maxi

Pinéné krosanty

Svycarsky rohiik

Kornspitz

Louhovany rohlik

TyGinky

Malé bagetky

ANIE113E

Bagety

Rozméry trojuhelnikd

U ifky pasu tésta 530 mm se daji udélat vysky
trojuhelnikd uvedené na obrazku. Ty jsou 88, 93, 108,
110, 118, 138, 145, 150, 155, 165, 188, 195 a 205 mm.
Na Curl & More miiZzete zpracovavat riizné sifky pasu
tésta od 400 do 540 mm. Proto jsou na pozadani

k dostani také raznice s jinymi velikostmi trojuhelnikd.

Poéaténi tvar

DDDDDDDD

Vaha tésta

20-30g

50-80g

80-120g

70-120g

60-90g

50-70g

80-120g

60-80g

60-70g

600g

106mm

Rozmeéry trojuhelnikd Tloustka Croissomat Curl & More
Zakladna Vyska tésta SCM SCMG
63-74mm 88mm 4=9mm . 0 .
T4-138mm 106-177mm  7-10mm . . .
145-205mm  133-177mm  7-12mm . . .
88-205mm 106-265mm  5-7mm . .
188mm 106-133mm  5-Fmm . . .
108 mm 88mm 8-12mm . . .
155-188mm  106-133mm  3-5mm . . .
220mm F0mm 4-bmm .
20-110mm 90-120mm 7-8mm U
450 mm 135mm 10-12mm .
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Délka

Sitka

« V pracovni pozici

+ v klidové pozici
Vyska stolu

Sitka pasu
« Vstupni pas

« Vystupni pas
Rychlost pasu
Prikon

Napéti
Ovladaci napéti
Rozhrani

Vaha
Za priplatek
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Technicka data
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Croissomat SCM

with calibrating unit

3855 mm

2280mm
1670 mm

F00mm

560mm

Fm/min
ARVA[1.8kW

3x200-460V, 50/60Hz

24VDC

Calibrating unit

765 kg
* Bypass table

= Second curling unit

Lo

Croissomat SCMG
with calibrating unit

3855 mm

2400 mm
2285 mm

F00mm

560 mm

9 m/min

5.3kVA/2.4 kW
3x200-460V, 50/60Hz
24vDC

Calibrating unit

790kg Iwithout filling device]

= Bypass table
= Second curling unit

Rozmeéry vykresu - Croissomat

SCM
2392mm
2280mm
1695mm

8B0mm
1400mm
497 rmm
1463 mm
960mm

SCMG
2392mm
2400 mm
1657 mm

880 mm
1520mm

735mm
1463 mm

60 mm

L gt s

Curl & More

Version with filling device: 7100 mm
Version without filling device: 6000 mm

1780 mm
1780 mm

915mm

540 mm
B50mm

0.5-10 m/min

18KVA/ 14 kW
3x200-480V, 50/60Hz
24VDC

RONDO MLC, Smartline,
Calibrating unit, pastry line

1940 kg [without filling device)

« Belt flour dusting
« Flour duster
* Filling device with

manifold distribution systern

* Tandem rotating unit
* Spraying device

* Curling cassettes

« Special accessories

U 5o

ikt
T T—-=1—1
]
o

Tethmiokaldata
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RONDO

Dough-how & more.

RONDO Burgdorf AG
Heimiswilstrasse 42

3400 Burgdorf/Switzerland
Tel. +41 (0134 420 81 1

Fax +41 (0)34 420 81 99
info@rondo-online.com

RONDO Schio s.r.l.

Via Lago di Albano, 86
36015 Schio (VI)/italy

Tel. +39 0445 575 429

Fax +39 0445 575 317
schio@it.rondo-online.com

RONDO GmbH & Co.KG
Hoorwaldstrasse 44
57299 Burbach/Germany
Tel. +49 (0)2736 203-0

Fax +49 (0)2736 203130
info@de.rondo-online.com

RONDO S.a.r.l.

PAE «Les Pins»

67319 Wasselonne cedex/France
Tel. +33 (0)3 88 59 11 88

Fax +33 (0)3 88 591177
info@fr.rondo-online.com

RONDO Ltd.

Unit 7, Chessington Park

Lion Park Avenue

Chessington, Surrey KT9 1ST/UK
Tel. +44 (0)20 8391 1377

Fax +44 (0]20 8391 5878
info@uk.rondo-online.com

RONDO Inc.

51 Joseph Street
Moonachie, N.J. 07074/USA
Tel. +1 201 229 97 00

Fax +1 201 229 00 18
info@us.rondo-online.com

RONDO Inc.

267 Canarctic Drive

Downsview, Ont. M3J 2N7/Canada
Tel. +1 416 650 0220

Fax +1 416 650 9540
info@ca.rondo-online.com

RONDO S.r.l.

Via Lago di Albano, 86
36015 Schio [VI)/Italy

Tel. +39 0445 576 635
Fax +39 0445576 641
info@it.rondo-online.com

000 RONDO

Varschavskoge Chaussée, D 17, Str. 3
117105 Moscow/Russia

Tel. +7 [495) 786 39 04

Fax +7 (495] 788 98 20
info@rondo-online.ru

RONDO Asia

Regional Office

No. 14-1 Mezzanine Floor
Jalan 11/116B

Kuchai Entrepreneurs Park
Off Jalan Kuchai Lama

58200 Kuala Lumpur/Malaysia
Tel. +60 3 7984 55 20

Fax +60 3 7984 55 95
info@my.rondo-online.com

www.rondo-online.com




