Puneliese-

TOPCOAT

Nejmodernéjsi technické zafizeni
pro perfekini kvalitu

V minulosti ziskali uzivatelé rizné zkusenosti s kvalitou
povrchl profi pripékani. Visledkem byl nepfesny obraz,
takze zkouskam byly mnohdy podrobovany samotné

pavrchy . My jsme presvédceni, ze neprévem.

Kvalita povrehd je extrémné zavisld na pouzité
technologii nandieni povrchu. Metoda, kterd b}fr:: Easto
volena v minulosti, byle manudlni nandseni pomeci
stiikaci pistole. Ale pravé u vysoce kvalitnich povrchi s
PFTE, FEP a PFA pouziti tohoto zpisobu dosahuje
rychle svych mezi.

My pouzivame pfi nandseni povrchd TOPCOAT
nejmodernéii techniku, abychom E}fll schopni dodrzet
l.flzl(é tolerance pfi zpracovani. Spolehliva priprava
noside peciva je pfitom stejné dilezita, joko vlastni
nandieni pavrchu.

Systém nandseni povrchu Anneliese TopCoat zahrnuje
nésledujici vyrobni operace:

- Odmasténi nosice peciva .

- Mofteni pro zdrsnéni povrchu. Zdrsnénim povrchu se
ziska optimélni zékr::d pro ulpéni naneseného
povrchu.

- Dvojim oplachem se nesice pediva ofisti.

- Jeden oplach se provéadi neutralni vodou kvili
odstranéni krystalickych zhytki.

- Veikeré zbytky vihkosti se edpafi.

- Provadi se nandieni prvnihe - zakladnihe
povrchu.

- Suieni nosicd pediva se provadi na dveu linkéach
vyhtivanych infrazarici.

- Nanési se povrch TOPCOAT

- Suieni se provadi na dalii infra-lince.

- V komorové pecni susarné se povrch TopCoat

vypaluje pfi 430°C

Diavéra je dobra, ale kontrola je nezbytna

Sebemensi zmény zdkladnich substanci mohou vést k
problémim pfi nandseni povrchi. Plné automaticke
ficici zafizeni kontroluje kazdou operaci a dokumentuje
veskeré parametry zarizeni a cisla dévek. Tak je mozne
i dlouho po zhotoveni vyrobku presné dohledat, kde se
vioudila pripadné chyba.
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