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MiniLev+2 stopkynarna

MiniLev+2 - je stopkynarna uréend pro voziky. Je zékladnim a
nezbytnym vybavenim pro malé provozy pekaren, pizzerie apod. Pomoci
programu umoznuje fizené prodlouzené kynuti, zaroven omezuje nutnost
prace v noci.

Diky vysoké flexibilité pouziti, moZnosti nastaveni jednotlivych krokl
programi a sofistikovanému systému fizeni je mozné zatizeni MiniLev+2
pouzivat jako stopkynarnu, kynarnu, prostor pro rozmrazovani i chladici
box.

Konstrukce z panell umoZfiuje zafizeni snadno umistit témé&r do kazdého
prostoru.

ZAKLADNI VLASTNOSTI ]

Teplotni rozsah: (-10°C az +40°QC)
Kapacita: 2 voziky 600 x 400mm
Vnitrni rozméry: 760 x 900 x 1750 (nebo 2000) mm
Konstruk¢ni material: Bilé plastové panely 60mm
Prikon elektro: 1,0 Hp
Napéti (V): 230V/1N/50Hz
Vnéjsi rozméry: (S/h/v) (930/ 1070 / 2390) mm
| ROZMERYBALENIL |
Drevény box 240 x 110 x 83 cm - 290 kg
Karton 116 x 102 x 80 cm - 135 kg

- Bez podlahy a najezdové rampy

- s elektronickym zaparovanim

- Voziky nejsou pfedmétem dodavky
- Zafizeni dodano v rozlozeném stavu

Podlaha a najezdova @ Nerezovy vozik rozmér 600x400 mm

rampa (vyska 60mm)

Nerezovy vozik rozmér 600x800 mm
nerezova ocel

.
s I |
Vnéjsi/vnitfni strana

Vzdalena kondenzacni jednotka (do
g)J Q vzdalenosti 10m)

projekty - komplexy « linky - stroje « servis  repase « levnéjsi stroje « ostatni stroje  prislusenstvi
PEKASS s.r.o., Hibitovni 100, 312 00 Plzen, tel.: 377 235 972, fax: 377 235 863

ICO 48365629, DIC CZ48365629 pekass@pekass.cz www.pekass.cz



Oblasti pouziti

4 DPEKANN
w

Pizzerie:

Soucasnym rozsifujicim se trendem je zapojeni do vyroby tést vice technologii
pro chlazeni a mrazeni neZ je ndkup zmrazenych polotovar( od jinych
vyrobcl. Tato skuteé¢nost motivuje majitele poridit si vybaveni, které jim
umozni produkty rozmrazit a spravné nakynout v predem urceny cas.

Cukrarstvi:

Pouzivd se hlavné pti vyrobé &erstvych crosantd, ... Vynikajici nastroj, ktery
lze vyuZit b&hem ptipravy kynutych vyrobkl jako Panettone, Colomba,
velikonoénich mazancl apod.

Pekarny:

Poskytuje zasadni pomoc tém, ktefi potfebuji obohatit svoji nabidku finalnich
vyrobkl. Zafizeni Ize vyuzivat jako stopkynarna pro malé Sarze vyrobkd, jako
prostor pro rozmrazovani zamrazenych vyrobkd. Zafizeni MiniLev se stalo
nezbytnym pomocnikem vSude tam, kde je zadouci, aby byl vyrobni proces
Stihly a maximalné efektivni.

Hotely:

Moderni hotely kladou velky vyznam na pfipravu snidané a proto také
potiebuji $irsi nabidku kynutych vyrobkd jako jsou napf. krosanty, koblihy,
banketky apod. Vyrobni zafizeni MiniLev je idedlni, v pripadé primé vyroby je
pouZivan jako stopkyndrna, v pfipadé pouzivani zrazenych vyrobkd pro
rozmrazovani.

Catering:

V souéasné dobé rostouci vyznam chleba u restauratéri vyzaduje vybavit
pracovni dilny zafrizenim vhodnym racionalizaci vyroby. Minilev je uzitecné
zarizeni jak pri pfimé vyrobé (pouzivan jako stopkynarna) tak pfi vyuzivani
zmrazenych vyrobkl jako prostor pro rozmrazovani.
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Technologie

Systém rozvodu vzduchu a systém Fizeni teploty a vlhkosti jsou hlavnimi technickymi rysy, kterymi se
odlisuji dobré stopkynarny!

Systém rozvodu vzduchu .
Rozvadény vzduch proudi do svislych rozvodnych kanalkd, - ;"* |
které jsou umistény na levé strané. Jsou opatfeny otvory f -
jejichz otevreni Ize nastavit ve spodni ¢asti. Systém Rl
cirkulace vzduchu prostrednictvim “nucené ventilace” P . 1
zarucuje rovnomeérné rozvedeni vzduchu a tim dosazeni } 6
véude stejného nakynuti vyrobk{ bez rozdilG mezi prvnim a | 1
poslednim plechem. Rl |
,
~ |
Efektivni Fizeni teploty l
Zarizeni umoznuje vytvaret teplotu prostredi (max. az do g
+36°C a min. az do -18°C). g
To umoznuje nastaveni rozdilné (delta T) napf. o 3°C, coz E

zarucuje spravnou teplotu vzhledem ke skutecné teploté s
ohledem na nasledné zlep3ovani kvality produkty.

Ll e s sl

Temperatura

Rizeni vihkosti:

®
Lip-

e L]
Kazdy model stopkynarny je vybaven vyvijeCem pary, ktery 22 29
umoznuje nastaveni hodnot v rozsahu 65 - 95%. Tato 28 il
vlastnost umozfiuje lepéi kvalitu vyrobkt b&hem faze iLom
predkynuti a kynuti. s ﬁ
32 .
bE m
L'

Ovladaci panel
Ovladaci panel je umisté&n nad dvermi zafizeni pro zmé&nu nastaveni parametrd. .
Graf s led diodami zjednodusSuje nazorné zobrazeni jednotlivych fazi procesu.

aktického hlediska stopkynarna umozfiuje rozdéleni na 4-5 rlznych fazi, trvajici urcity ¢as, ktery

Zp
UZe byt prekroden v zavislosti na rozhodnuti obsluhy (24 - 48 nebo 72 hodin).

-
muz
V kazdé fazi obsluha nastavi hodnoty teploty, % vyjadreni vihkosti a dobu trvani.

Nasleduiici faze isou iasné definované:
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Faze 1 - Zachlazovani
Jakmile jednou naplnite zafizeni, tato faze ukoné&i proces kynuti vyrobkd.
Faze 2 - Skladovani
V této fazi jsou vyrobky udrzované v klidu
Faze 3 - Predkynuti
Nazyvéna téZ jako faze probouzeni, nebot umoZfiuje postupné tizené kynuti vyrobkd.
Faze 4 - Kynuti

V této fazi teplota nastavenda na cca. 30/35°C a vysoka vlhkost vytvari idedlni mikroklima pro docileni
takového vyrobku ktery je pripraven pro fazi peceni.

Faze 5 - Dormillon (zachlazeni)
Tato faze nastava po dokoncené fazi kynuti. Teplota je snizovana na takovou tak, aby bylo vice ¢asu

pred pecenim. (PouZiva se v ptipadé potieby pozdrzeni ¢asu odpeleni vyrobkl a zabranéni jejich
prekynuti).

- GG T

20000 ...

16 16 17 18 19

1. Displej 10. Tl. manualni ovladani 19. On/Off

2. TI. pro zvyseni hodnoty 11. Tl. nastaveni teploty 20. LED - konec cyklu

3. TI. pro sniZzeni hodnoty 12. Tl. nastaveni vlhkosti 21. LED - program

4. TI. programovani 13. Tl.nastaveni Casu 22. LED - Faze 1 aktivni

5. TI. faze 1 14. Tl. nastaveni ukonceni cyklu 23. LED - Faze 2 aktivni

6. TI. faze 2 15. Tl. Start/Stop 24. LED - Faze 3 aktivni

7. TI. faze 3 16. Tl. nastaveni zachlazeni 25. LED - Faze 4 aktivni

8. TI. faze 4 17. Manualni TI. Start/Stop 26. LED - Faze zachlazovani
9. TI. Dormiglione (zachlazeni) 18. Tl. rozmrazovani aktivni
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Technické detaily
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Box:

Panely s vysokymi
izolaénimi vlastnostmi,
Vnitfni i vnéjSi vzhled bily
plast. Panely jsou vyrabény
vstfikovanim polyurethanu
bez CFC. TlouStka 60mm,
vnitini zaoblené rohy.

Podlaha boxu a rampa:

Jako opce je mozné mit
zafizeni s podlahou a
rampou o vysSce 60 mm.

Kapacita:

Zafizeni je urené pro
voziky o rozméru 60x40 cm.

Nastavitelny difusor
vzduchu:

Pfedni vedeni vzduchu ma
nastavitelny vzduchovy
difuzor pro jeho rozptyleni.

Dverni zavésy:

Dvefe maji moderni, pevné
a odolné zavésy
konstruované pro ¢asté
otevirani a zavirani dvefi.

Madlo:

Inovovana konstrukce,
kompaktni, silné,
ergonometrické madlo. Lze
snadno cistit. Umozriuje
snadné a bezpecné
otevirani a zavirani dvefi.

Tésnéni:

Po celém obvodu dvefi je
specialni magnetické
tésnéni, které zaruc€uje
spolehlivé utésnéni

Kondenza €ni jednotka:

Kondenzaéni jednotka je
umisténa v horni &asti
boxu. Zaru€uje vynikajici
ucinnost a eliminuje
problémy s jejim
pfipadnym umisténim v
prostoru. Kondenzaéni
jednotku Ize oddélit (nad
10m potrubi opce).

Ovladaci panel:

Ovladaci panel je umistén
v horni ¢asti nad dvermi
zarizeni.
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