Laminovani tésta
a produkce vyrobku z tésta
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s Firma RONDO-DOGE - Vas partner
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Systému RONDO-DOGE muzete davérovat nebot vyral;
celém svété
Disponuje modularnim systém umoznujici postupny trva
Konstrukce a funkénost stroji RONDO-DOGE pfinasi z
konkurenc¢ni vyhodu.

Topline — nedostiZzna univerzalnost
Spira — prumyslova vyroba pInénych a neplnénych crois
kvality jako pfi nejlepsi ru€ni vyrobé
Rondofiller — univerzalni plnici stroj
Spravny fidici systém pfeméni stroj ve spolehlivého vyrg
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Firma RONDO-DOGE vénuje velkou pozornost a ene
pfipravé a zpracovani tésta vSech druhl. Tento pfistup
v tomto odvétvi.

Diky celosvétové zkusenosti s vyrobou stroju a systému pry
chleba a mistnich specialit jsou zajisté tim spravnym partng
PfedevSim v pfipadech kdy se jedna o planovani a vybér
postupl a nasledny vhodny vybér vyrobnich systémd.

Firma RONDO-DOGE koncentruje vesSkerou sily na jadro
povazovana za odbornika od A do Z. S firmou RONDO-[
feSeni pro vase podnikani a to s ohledem na kvalitu nejmoa
a efektivitu navrhu.

Nové centrum RONDO-DOGE ve mésté Schio



s Vyrobci pekalfskych produktu po celém svete duveéruji
systéemum firmy RONDO-DOGE

Nezalezi na tom zda se jedna o samostatnou linku pro laminovani tésta, linku na
tvarovani tésta, stroj pro vyrobu croissanti nebo plné automatizovanou linku,
firma RONDO-DOGE je po desetileti specialistou ve vyvoji, inovacich
a v poskytovani zakaznicky orientovanych feSenich.

Prostfednictvim uzivani modularnich systému je schopna sestavit vyrobni linku,
ktera uspokoji vSechna prani a pozadavky vSech zakaznikd. Je mozné nabidnout
i FeSeni zakaznikovi pfimo na miru a to i pro nejkomplexnéjsi vyrobni procesy.

Vykres ukazuje linku pro laminovani tésta ve tvaru U s pomocnym chladicim
pasem. Listové a plundrové tésta a tésto pro vyrobu croissantu jsou vyrabény na
této lince. Pasy listového a plundrového tésta jsou vedeny pfimo do Topline, kde
jsou zpracovany na finalni pecivo. Pas tésta pro vyrobu croissantl je veden do
stroje Spira pfes dva dopravni pasy postavené do pravého uhlu, kde jsou
zpracovavany na plnéné nebo neplnéné croissanty.
v
Y =




s Modularni systém pro postupny trvaly rust

Diky modularnimu navrhu stroju je firma RONDO-DOGE schopna nabidnout
Siroké moznosti nastaveni linky pro rizné pozadavky, aplikace a urovné
automatizace. Tato koncepce umoznuje, aby linka rostla spole¢né s velikosti
prodeje. DalSi jednotka mlze byt pfidana prakticky kdykoli. Tim dochazi ke
zvyseni urovné automatizace. Podnikatelé nové pfichozi do oblasti prumyslové
vyroby mohou zagit s menSimi investicemi, pficemz vSechny moznosti pro rist
v budoucnu jim zUstavaji otevieny. Zde popisované systémy jsou vhodné pro
v8echny druhy pfekladanych tést.

Systém firmy RONDO-DOGE je nejlepsi investici do Vasi uspésné budoucnosti.

Cast 1 - délici linka
Pouzivanim této linky jsou
bloky tésta vyrabény
efektivné. Pasy tésta jsou
krajeny pomoci gilotiny a
jsou prekladany ru¢né do
bloku o tfech nebo c¢tyfech
vrstvach. Pri rozSifeni
gilotina muze byt nahrazena
kyvnym zafizenim. To pak
odpovida 1.Casti linky
usporadané do tvaru L nebo
u.

Cast 2 - linka ve tvaru L
nebo U pro laminovani
tésta

Pro linku uréenou pro laminovani tésta ve tvaru L je stroj vybaven gilotinou. Linka
slouzi pro tvorbu blokl tésta s pozadovanym pocétem vrstev pro vyrobu rdznych
tést. Linka ve tvaru U urCené pro laminovani je vybavena s kyvnym zafizenim
misto gilotiny.

Cast 3 - linka Orbital

Linka Orbital muze byt pouzivana samostatné jako stroj pro souvislé rozvalovani
a davkovani. Bloky tésta jsou poloZeny na dopravniku jako (,fronta cihel®) a pro
vytvofeni souvislého pasu tésta jsou zpracovavany satelitni hlavou
opatfenou pficnym valcem a jednou nebo dvémi kalibracnimi jednotkami. Pas
tésta je pfivadén pfimo do tvarovaci linky. Jako 3.¢ast u linky ve tvaru U muze
také slouzit pro finalni rozvaleni souvislého pasu tésta.



. Pas tésta a pas tuku jsou nastavitelné co do
Sifky a tloustky a maji prakticky stejnou
konzistenci. Toto dava idealni podminky pro
vynikajici vytvareni vrstev. Pomér tuku a tésta
zustava konstantni, ¢imz je zaruCena stale
stejna kvalita.

. Pas tuku je Uplné uzavfen. Zadny tuk neunikne
béhem nasledného rozvalovani. Na zadost muze
byt pas tésta krajen podél a prekladan
prostfednictvim zafizeni tobogan.

. Rozvalovani vrstev tuku a tésta pro vytvoreni
pasu. Pouziva se satelitni jednotka s jednim
nebo 2 spodnimi valci v zavislosti na
pozadavcich. Struktura tésta je uchovana.
Kvalita vyrobku se timto zvySuje.

. Pfi pouzivani vertikalniho kyvného zafizeni je
vytvareno 4-12 vrstev. Pro Sifku pfes 700mm je
pouzivano horizontalni prekladaci zafizeni
s ,retrakénim“ pasem.

. Pficny valec rozvaluje pas tésta na pozadovanou
Sifku. Rychlost pficného valce je plynule
nastavitelna aby vyhovovala rdznym druhdm
tésta, tak aby byly bo¢ni hrany udrzovany co
nejmensi.




s Prinos jedinecné konkurencni vyhody poskytované stroji firmy
RONDO-DOGE

Vyrobni systém a linky se skladaji ze samostatnych stroju. Kazdy stroj, ktery je
zaclenén do systému RONDO-DOGE je vysledkem intenzivniho vyvoje a mnohaleté
zkuSenosti na poli primyslového zpracovani tésta, ktera se odrazi v kazdém stroji.
VSechny stoje jsou nejvice hodnoceny pro jejich technickou uroven, jednoduchy
provoz Cisténi a udrzbu. Zde predstavime nékteré z téchto dullezitych stroja.

Osazovaci zafizeni

Umisténi vyrobkl na plechy ruéné je
naroCna lidska prace. Vyrobni naklady
mohou byt vyrazné snizeny pouzitim
osazovaciho zafizeni RONDO-DOGE.
Frima RONDO-DOGE muze dodat
vhodné osazovaci zafizeni i pro
automatické ukladani mnoha rlznych
vyrobkl. Pfimé osazovaci zafizeni tvofi jejich zaklad. Muze byt vybaveno
automatickym pfisunem dopravovanych plechd. Pro maximalni pomér osazovani
muze byt pouzit zdvojeny systém, kdy jsou dva stroje postaveny ve vzajemném
pravém uhlu.

OSCAR , O“ Nastavitelné valce eliminujici stres tésta

Patentovany univerzalni zafizeni pro tvorbu pasu tésta
s nulovym stresem pro listové, plundrové tésta a tésto pro
croissanty vyhovuje také téstim pro sladké s obsahem
drozdi a téstim sdrozdim a vysokym obsahem vody,
s nebo bez faze predkynuti pfedevSim pro specialni typy
pecCiva jako je ciabatta, bagety atd. KdyZ je z tésta vytvoren
pas tésta velmi jemnym zplsobem se zadnym negativhim efektem na strukturu
lepku. OSCAR je idealnim strojem v Cele linky pro laminovani tésta. Dva Sestihranné
a dva veétsi valce s mélkym ryhovanim tvaruji pas tésta. Na oba vétsi valce je sypana
mouka, kazdy svym vlastnim zaprasovaCem. Lze nastavit mnozstvi mouky, takze je
mozné zpracovavat i vysoce lepivé tésta. Rychlost obou pasli valci mohou byt
nastaveny nezavisle. Dvé bo¢ni lopatky vytvafi Sifku pasu tésta na pozadovanou
Sifce prostfednictvim vibracniho pohybu. Satelitni hlava s deviti volné se otacejicimi
hornimi valci a dvéma spodnimi valci vyvali postupné pas tésta bez vzniku stresu.




TFi valcové zafizeni pro tvorbu pasu tésta

Je vhodné predevSim pro vytvareni skladaného tésta. Mezery mezi
valci mohou byt nastaveny nezavisle. Horni par valci a spodni valec
maji své vlastni pohony. Rychlosti motord mohou byt nastaveny
nezavisle tak, aby tésto vstupujici do jednotky bylo formovano s velmi
malym mechanickym stresem.

Pro Cast 1 je satelitni hlava obvykle pouzivana s jednim spodnim
valcem. Pro Casti 2 a 3 je pouzivana satelitni hlava s 2 spodnimi valci,
aby se dosahlo jemnéjsSiho rozvaleni. To ma velkou vyhodu v tom, Ze
snizovani tloustky pasu tésta probiha vice progresivné. Vrstvy
zustavaji nedotCené i pfi vysokém poméru rozvalovani az 10:1.

Pas tésta je vyvalen na pfesné pozadovanou konecnou tloustku
prostfednictvim kalibracni jednotky.

1. Aby se zajistilo, Ze v pasu tésta nebude vznikat napéti, je
rychlost pasu automaticky fizena prostfednictvim Cidel a
to jak na strané vstupu tak na strané vystupu.

2. Na strané vystupu je laserova sonda, ktera méfi tloustku n
pasu tésta. Pokud jsou zjiStény diference, mezera mezi
valci se automaticky upravi. Nejvhodné&jSi pro nejlepSi
vyrobky je pas tésta ve kterém nevznika napéti a ktery ma
stejnou tloustku od zacatku az do konce.
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Topline — nepfekonatelna univerzalnost

Firma RONDO-DOGE stavi tvarovaci linky na tésto vSech velikosti od Sedesatych let
minulého stoleti. Linka Topline pIné pokryva potfeby pro uspésné moderni
prumyslové podnikani v otazkach kapacity, flexibility a kvality finalnich vyrobka.
Topline umoznuje pracovat se Sifemi 700 a 900 mm To splnhuje vSechny souCasné
standardy na vysokou vykonnost, jednoduchost obsluhy, hygienu, spolehlivost.
Navrh stroje podléha modularnimu principu. Topline maze byt zaclenén do prubézné
vyrobni linky nebo pouzit jako samostatny stroj.

Gilotina

Elektromagnetic
ka pfima posuvna gilotina je navrZzena pro vysoky vykon az pro
120 taktd / min. pfi krajeni a az 70 taktd / min. pfi razeni.
Ma velmi robusni konstrukci ale jeji provoz je velmi tichy. Aby
byl zajistén Cisty kolmy fez i pfi vétSich rychlostech pasu tésta, =
je systém ovladajici gilotinu pohanén motorem. Pohanény posun s integrovanym
protitlakovym platem bézi stejnou rychlosti jako hlavni dopravni pas, coz zabranuje
pfipadnému hromadéni pasu tésta pred gilotinou.

Za dobu svého pusobeni firma RONDO-DOGE vyvinula velké mnozstvi doplfikovych
zafizeni urCenych pro Sirokou Skalu vyrobkl, Ukazte nam vas vyrobek a my vam
doporu€ime vhodné vybaveni pro automatickou vyrobu velkého rozsahu pfi vysoké
kvalité finalnich vyrobka.




s Spira — priumyslova vyroba plnénych i neplnénych
croissantu stejné kvality nejlepsi rucni vyroby

Poptavka po Cerstvych plnénych croissantech na mnoha trzich vyznamné
vzrostla. S novym strojem Spira pro primyslovou vyrobu mizete vyrabét
plnéné i neplnéné croissanty nejlepsi kvality ve velkém rozsahu.

Kapacita stroje je 3 tis.
croissant’ na fadu za
hodinu. Pfi 5 fadach se
jedna o 15 tis. plnénych
croissantl. Pfi 6 Fadach
pak 18. tis. Kust Vlastni
vykon samoziejmé zavisi
na velikosti vyrobkau.

Stroj Spira je bézné
zacClenén do vyrobni linky
skladajici se zlaminovaci
linky, pasu pro chlazeni vyrobkld. Spira ovSem muze byt pInén i linkou Orbital.
Prabézny pas tésta o pozadované Sifce a tloustce je pfivadén do stroje Spira. Zde se
zpracovava na croissanty, které jsou nasledné automaticky osazovany bud’ na pe¢né
plechy nebo dopravnikovy pas.
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Princip fungovani

Pas tésta je nakrajen na prouzky. Tyto prouzky jsou dale od sebe oddéleny. Poté
jsou vyrezany trojuhelnikové tvary a ty jsou otoCeny. Dale jsou natazeny do deélky i
Sifky prostrednictvim specialniho zafizeni. Pfed plnénim jsou konce trojuhelnikovych
tvart navihéeny vodou tak, aby croissant zustal po zatoCeni uzavien. Plnici stroje
davkuje pfesné definované mnozstvi naplné. Mize se jednat o viskézni plnici
materialy jako jsou krémy, dzemy apod. Zato€eni trojuhelnikovych tvard se provadi
ve dvou fazich. Tento postupny progresivni postup zajiStuje spolehlivé svinuti.
VS8echna naplii zustava ve vyrobku a zafizeni zUstava Cdisté.
Vyrobky nyni mohou byt automaticky pfepraveny k dopravnikovému
pasu nebo v pfesnych pozicich osazeny na pecné plechy jak je
pozZadovano.




s Rondofiller — univerzalni plnici strof

Se strojem Rondofiller jsou vyrobci pekafskych vyrobku
schopni naplnit prakticky jakoukoli napln. Od jemnych Ci
tekutych az po pevné naplné, v€etné téch, které obsahuji
celé kousky zeleniny, masa, které jsou od sebe jen tézko
oddélitelné a dokonce i vlaknité naplné.

Naplné mohou byt aplikovany vruznych formach.
Samostatnych bodech, pferuSované nebo spoijité.

Rondofiller je kombinaci mechanického a pneumatického
stroje. MUze byt vybrana nejvhodnéjsi technika plnéni
v zavislosti na poZzadovaném vzorku a typu naplné. Stroj
pracuje velice jemnym zpusobem. Kousky ovoce, zeleniny nebo masa nejsou béhem
plnéni mackany, ale zachovavaji si svij puvodni tvar. Rondofiller je navrzen pro
velké vykony az do 160kg za hodinu na vystupni trubici.

Stroj je vyroben z nerezové oceli a splfiuje nejvysSi mozné hygienické pozadavky.
Nasypka a kryty spiraly Ize odebrat a vymeénit bez nutnosti pouzit naradi a to pouze
nékolika malo pohyby. Vysledkem je, Ze Cisténi zabere pouze nékolik malo minut.
Rondofiller maze byt pouzivan na dalSich tvarovacich linkach pro Sife od 600 do
700mm.

1.-2. Stejny kryt je pouzit jak pro davkovaci Snek tak pro
davkovaci pisty. Plnici Sneky i pisty mohou byt
vzajemneé spojené i nezavislé. Vysledkem je, ze celkovy
pocet vystupl muze byt vyménén velice rychle.

3. Pomoci koncového krajeciho zafizeni mohou byt
naplné, které jsou jen téZzko od sebe oddélitelné nebo ty,
které musi byt vytlaCovany silou mohou aplikovany
v pfesné zvoleném mnozstvi bud v jednotlivych body
nebo pferusované.

4. Pro extréemné vlaknité naplné L‘ "

muze byt stroj opatfen zafizenim
vyuzivajicim Kk jejich  odkrojeni
struny.
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Pouze spravny fidici systém umozni, aby se zafizeni stalo spolehlivym
vyrobnim robotem

V moderni pramyslové vyrobé s komplexnimi, mezi¢lankovymi vyrobnimi linkami a
vysokou urovni automatizace a pruznosti, spolehlivosti a jednoduchosti obsluhy
pfispiva fidici systém k celkové spolehlivosti procesu fizeni vyroby pfi dosahovani
maximalni mozné efektivity téchto procesu.

Firma RONDO-DOGE pouziva PLC fidici automaty od pfednich dodavatell jako
jsou Siemens, Allen Bradley nebo Mitsubishi v zavislosti na potfebach a pranich
zakaznika. Zakaznik maze také specifikovat Uroven pfisluSenstvi a automatizace.
Jedna se napfiklad celkové fizeni vyroby pomoci programovani rychlosti valci a
jejich otevirani, ukladani receptur, programy pro diagnostiku a pozadavky udrzby az
po prezentaci vyrobnich dat pro vedeni a management.

Na pfani je mozné opatfit fidici systém zafizeni modemem pro rychlou diagnostiku
na dalku.

Vzdaleny pfFistup

S cilem zjednodusit praci obsluhy linky a uSetfit ji dlouhé cesty od centralniho
ovladaciho panelu k jednotlivym jednotkam linky a zpét a dale z divodu moznosti
pfimé a rychlé kontroly efektu provedeného aktualniho nastaveni zafizeni je nabizen
fidici systém na zakladé bezdratoveho pfenosu.

Pro tento ucel je pouzivana nejnovejsi WIFI technologie, ktera umoznuje provoz na
dlouhé vzdalenosti. Ovladacim zafizeni je palmtop. Na jeho obrazovce se objevi
vzdy pfesné stejna data a grafy jako na hlavnim panelu. Je také mozné pouzit
nékolik pfistupovych bodud pro jeden systém, takze nékolik riznych lidi muze
provadét Cinnosti (nastaveni apod.) z riznych pfipojovacich bodud umisténych podél
linky. Toto muUze byt vyhodou hlavné pfi existenci velmi rozlehlych vyrobnich
systému.
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" Snickova technika
do pekaren
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