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Kontrolni vaha k delicce Imperator
HC-M-WD-4000-3

Kazdy klonek je jednotlivé zvazen na vazicim
dopravniku kontrolni vahy. Odchylka od
nastavené hmotnosti je zmérena a v ptipadé
potfeby je do pfipojené délicky odesldna
korekce hmotnosti. Tim je zajisténo, Ze
klonky z(stdvaji v pozadovaném
hmotnostnim rozsahu. Klonky, jejichz
hmotnost je mimo nastavenou toleranci,
jsou vyrazeny pomoci vzduchového
vyhatazovaciho zafizeni.

PREDNOSTI

= Vysoka presnost hmotnosti vedouci ke snizeni
vyrobnich nakladd a zlepseni marze.

= Automatické nastaveni délicky v pfipadé, Ze
hmotnost klonku je mimo nastavené
parametry.

= Statistické informace dostupné o vyrobnim
procesu.

= Moznost eliminace pod- a nadvahy pomoci
vzduchového vyrazovace nebo vyfazovaciho

dopravniku.
TECHNICKE UDAJE OPCE
_ m Vysokorychlostni vzduchovy vyfazovaci systém.
Sitka stroje 910 mm e L , o
Délka stroje 1410mm u Oboysmerny (reverzibilni) vyfazovaci dopravnikovy
system.
Vyska stroje 1310 mm
Pracovni vyika 700 - 1085 mm m Baliek rozsitené statistiky APS na pridavné Flash karté.
Vykon 1500 ks/hod = Vstupni dopravnik, délka = 700 mm.
Napdjen 230V/16A ® Vystupni dopravnik, délka = 900 mm, véetné podstavce.
Stlaceny vzduch 6 bar, cca. 16 NI / min o Lo o
Véhovy rozsah 500-1400g, max.3750 g " igggj‘?;s\gigﬁz;\ajky dopravniki:
1251-1500 mm, vcetné snizeného displeje.
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